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ORTLIEB, Hartmut 
Tasche oder Behalter 

5 

Beschreibung 

10 Die Erfindung betrifft eine Tasche oder einen Behalter 
mit.den Merkmalen -des Oberbegriffs des Anspruchs 1. 

Bekannt sind Taschen aus miteinander randseitig 
verschweifcten Zuschnitten aus beschichtetem Gewebe, die 

15 je nach Anwendung wasserdicht ausgefuhrt sind. Bisher ' 
wurde bei diesen Taschen im wesentlichen nur 
Beschichtung auf Beschichtung geschweifct . Diese 
Beschichtungen mufcten in Ihrer Kombination eine 
sinnvdlle Mindestschichtstarke und Haftung zum Gewebe 

20 haben, um eine hochwertige Verbindung zu erzieleh. Da 
die . Zuschnitte komplett beschichtet wurden, ergaben 
sich Nachteile hinsichtlich ihrer Flexibility , . ihres 
Gewichtes und' der Kosten. Moglich war es auch, 
Gewebeteile mit Beschichtungs- und Gewebeseite zu 

25 . verkleben oder zu verbinden. Nachteil ist hier sehr oft 
die schlechte Klebehaftung und die Undichtigkeit der 
Tasche, auf Grund der Kapillarwirkung des nicht 
beschichteten Gewebes . 

30 Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Tasche 
oder einen Behalter zu schaffen, die sich durch htohe 
Dichtigkeit und Stabilitat im Verbindungsbereich der 
Zuschnitte auszeichnet und die kostengunstig 
herstellbar ist. 



35 




Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des 
kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 gelost. 
Fortentwicklungen und vorteilhaf te Ausg'estaltungen der 
Erfindung sind in den weiteren Anspruchen enthalten. 

5 

Erf indungsgemSS ist eine Tasche oder ein Behalter aus 
einem flexiblen,' biegesteifen oder steifem Material wie 
Gewebe, Vliesstoff, Folie, Leder, Kunststof f f ormteilen, 
Kunststof fprof ilen oder einer Kombination dieser 

10 Materialien, wobei die Tasche oder der Behalters aus 
wenigstens zwei Zuschhitten wenigstens eines dieser 
Materialien gebildet wird, dadurch gekennzeichnet , dafi 
wenigstens ein Zuschnitt randseitig wenigstens 
teilweise eine streif enformige Beschichtung aufweist 

15 und daS die Zuschnitte unmittelbar miteinander oder 

indirekt uber weitere Materialteile Und Beschichtungen 
mittels dieser Beschichtung, bzw. Beschichtungen 
verklebt oder verschweiSt sind. 

20 Nach einer besonderen Ausfuhrung der Erfindung ist 

wenigstens ein Zuschnitt neben der Beschichtung winklig 
zu einem anderen Zuschnitt ausgerichtet . 

Die Rander k6nnen uberlappend oder mit- einer Schalnaht 
25 verklebt oder verschweiSt sein, wobei die Naht einen 
Keder aufweisen kann, der Keder streif enfOrmig mit 
einer Beschichtung fur das Verkleben oder VerschweiSen 
versehen sein kann. 

30 Nach einer besonders vorteilhaf ten- Ausfuhrung der 
Erfindung sind wenigstens drei Zuschnitte oder 
Materialteile mit dazwischen angeordneten 
Beschichtungen randseitig. miteinander verklebt oder 
verschweiSt, wobei die Beschichtungen nicht 

35 deckungsgleich zueinander angeordnet sind. Insbesondere 
k6nnen die Zuschnitte randseitig parallel zueinander 




angeordnet sein, wobei die Beschichtungen 
streifenformig aufgebracht sind und wenigstens 
teilweise eine unterschiedliche Breite aufweisen. Mit 
dieser Ausf uhrungsf orm ist es beispielsweise mOglich, 
5 durch einen breiten Streifen Beschichtung einen 
Zuschnitt mit geringer Haftung fur diese., wie zum 
Beispiel Gewebe, mit einer Zwischenlage zu 
verschweiSen, die eine hohe Haftung zu der Beschichtung 
aufweist, wobei dann ein weiterer Zuschnitt mit einer 

10 hphen Haftung randseitig mit einem dunneren 

Beschichtungsstreif en auf die Zwischenlage geschweiSt 
wird. Das YerschweiSen der beiden Beschichtungsstreif en 
mit den Zuschnitten und der Zwischenlage kann in einem 
Arbeitsgang erfolgen. 

15 , 

Nach einer weiteren vorteilhaf ten Ausfuhrung der 
Erfindung ist zwischen wenigstens zwei, Zuschnitten, 
deren Randern oder deren Naht ein Mater ialteil wie ein 
Kunststof f formteil, ein Kunststof fprof il oder 
20 dergleichen angeordnet, wobei dieses Materialteil 
beidseitig durch Beschichtungen mit den Zuschnitten, 
deren Randern oder deren Naht verklebt oder verschweiSt 
ist. 

25 Nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung wird der 
Kleber oder die Beschichtung vorher mindestens auf 
einen Zuschnitt aufgetragen und der Kleber oder die 
Beschichtung wird beim FugeprozeE thermisch oder mit 
Hochfrequenz aktiviert oder reaktiviert, wobei 

30 vorzugsweise der Kleber oder die Beschichtung ein 
Reaktiv-Hotmelt ist. - 

Die Tasche oder der Behaiter ist vorzugsweise ' 
wasserdicht ausgefuhrt oder mit einer wasserdichten 
35 Beschichtung versehen, wobei die Tasche oder der 

Behalter und die Beschichtung aus einem gleichartigen' 



Material, beispielsweise Polyester, einem • Polyester- 
Copolymer, Polypropylen Oder einem Polypropylen- 
Copolymer bestehen konnen. 

An dem Material der Tasche oder des Behdlters konnen 
Funktionsmittel wie Rippen, Schlaufen, Haken oder 
dergleichen angeformt sein. 

Gegenstand der. Erf indung ist demnach eine Tasche oder 
ein flexibler Behaiter, zusammengesetzt aus mehreren 
Zuschnittteilen, bei denen eine vorher aufgetragene 
streifenf6rmige Beschichtung de.r zu fugenden 
Materialteile vorzugsweise im Randbereich aufgetragen 
wurde. Diese Streif enbeschichtung besteht vorzugsweise 
aus neuartigen Hotmelts mit enormen Haftwerten und 
Klebeeigenschaften. Vorzugsweise wird diese Technik bei 
3-dimensionalen Taschen in aufwendiger Uberlapp- und 
Umbugschweifitechnik eingesetzt. Dies geschieht 
vorzugsweise durch Reaktivieren des trockenen Klebers 
wahrend des Fuge und Umbugvorgangs . Jetzt konnen 
Materialien miteinander verbunden werden, die besonders 
leicht sind. Jetzt bestimmt der Einsatzzweck der Tasche 
und nicht die Fugetechnik das Gewicht des Produktes . Es 
konnen in vielen Fallen ausschliefilich einseitig 
beschichtete Gewebe und neuartige Materialkombinatiohen 
verwendet werden. Zudem verringert sich die 
Einschr&nkung der mechanischen Eigenschaf ten des 
Gewebes durch den Wegfall nicht fur deh Einsatz 
notwendiger Beschichtungen. Weiterhin erheht sich die 
oft gewunschte Flexibilit&t der Produkte durch 
einseitige und weniger schwere Gewebebeschichtungen. 
Die Optik des Produkts verbessert sich wesentlich, da 
am Markt meist Gewebelook und nicht Folientouch 
gewunscht ist. Dies ist mit dieser Technik nun an der 
ganzen AuEenseite ohne Leichtbeschichtungen moglich. 
Durch die Verringerung der MaterialstSrken verringert 
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sich auch der Einstandspreis der fur eine Tasche 
benotigten Materialien. Jetzt ist es moglich, daS die 
Gewebebeschichturig riicht mehr fur den FugeprozeJS 
aufgeschmolzen werden muS, sondern nur die leicht 
5 schmelzende und thermisch oder mit Hochfrequenz leicht 
zu reaktivierende Streif enbeschichtung die Verklebung 
erzielt . Demzufolge kann, wie das Gewebe, so auch die 
Beschichtung aus einem thermisch stabilen und durch 
Hochfrequenz hicht zu aktivierenden Material bestehen.. 
10 Deswegen konnen die Gewebe und Gewebebeschichtung jetzt 
fur derartige Taschen gleichartig sein f mit dem 
Vorteil, da£ das Material nunmehr problemlos recyclebar 
ist. 

15 Im folgenden wird die Erf indung anhand von Zeichnungen 
beispielhaft ndher beschrieben. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine Tasche mit einer Seitentasche; . 

20 Fig. 2 einen Schnitt durch den Verbindungsbereich 

zwischen Tasche und Seitentasche mit einem vergrOfierten 
Einzelaiisschnitt ; 

Fig. 3 bis /f verschiedene Ausfuhrungsf ormen von 
25 Verbindungen von Zuschnitten. 

Die Tasche 1 gem&£ den Fig. 1 und 2 besteht aus einem 
wasserdichten Gewebematerial und weist ein Ruck- und 
ein Vorderteil 3' und ein umlaufendes Seitenteil 3 auf . 
30 An dem Seitenteil 3 ist eine Seitentasche 7 angeordnet. 
Die Ruckseite 3 ' der Tasche ist mit angeformten Haken 
11 und Vertiefungen 10 versehen. 



Das Seitenteil 3 ist uberlappend mittels einer 
35 streif enformigen Beschichtung 5 mit dem Vorder- und dem 
Ruckteil 3' verschweiSt. Einzelheit A aus Fig. 2 laSt 
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erkennen, auf welche Weise. die Seitentasche 7. auf das 
Seitenteil 3 aufgebracht ist. Auf das Seitenteil 7 ist 
zunachst ein breiterer Streifen Beschichtung 5' 1 
aufgebracht, auf den ein ebenso breiter Streifen einer 

5 Zwischenlage 8 aufgebracht ist. Auf der Zwischenlage 8 
ist ein s.chmalerer Streifen Beschichtung 5 1 
aufgebracht, der mit dem Rand der Seitentasche 7 
verschweifct ist, deren Seiten neben der Beschichtung 
etwa senkrecht nach oben abknicken. Diese Ausfuhrung 

10 hat den Vorteil, dafi eine Tasche aus einem Gewebe mit 
einer wasserdichten Beschichtung nach aufcen eine 
Gewebeoptik aufweisen kann, ohne daS physikalische 
Nachteile in Kauf genommen werden mussen. So ist das 
Seitenteil innen mit einer wasserdichten Beschichtung 

15 versehen- und weist auEen eine Gewebestruktiir auf. Die 
Zwischenlage 8 ist uber einen breiten 
Beschichtungsstreifen mit diesem Gewebe verschweiEt, 
das an sich eine geringe Haftung besitzt, auf diese 
Weise jedoch f est und dichtend mit der Zwischenlage 8 

20 verbunden ist. Die Zwischenlage ist aus einem 

.Kunststof fmaterial mit einer hohen Haftung und ist mit 
dem Rand der Seitentasche 7 an deren Innenseite 
verschweifit, die dort mit einer wasserdichten * 
Beschichtung mit hoher Haftung versehen ist. Der hier 

25 schmalere Beschichtungsstreifen reicht angesichts der 
hohen Haftung der zu verbindenden Teile aus. Nach aufien 
weist die Seitentasche eine Gewebestruktur auf. Die 
Tasche wirkt also nach auSen wie eine Gewebe tasche, ist 
jedoch vollig wasserdicht ausgefuhrt. Der 

30 Verbindungsvorgang zwischen dem Seitenteil 3, der 
Zwischenlage 8 und der Seitentasche 7 kann in einem 
Arbeitsgang durchgefuhrt werden. 

Fig. 3 zeigt eine Uberlappnaht zwischen zwei 
35 Zuschnitten 3 ' und 3 ' 1 mit einem diese verbindenden 
Beschichtungsstreifen 5. Fig.. 4 ze'igt eine Schalnaht 




.zwischen zwei Zuschnitte 13, 13 1 , die einen Keder 14, 
14* aufweist. In die Schainaht ist ein Kunststof fprof il 
16 eingelegt, das beiderseits uber 

Beschichtungsstreif en 15, 15' mit dem Keder. 14, 14' 
5 verschweifit ist. Fig. 5 zeigt eine Uberlappnaht 
zwischen zwei Zuschnitten 23, 23 1 , in die ein 
Kunststof fprof il 26 eingelegt ist, das uber zwei 
Beschichtungsstreif en 25, 25 1 mit den Zuschnitten 23, 
23' verschweifct ist. Fig. 7 schlieSlich zeigt eine 
10 Schainaht zwischen zwei Zuschnitten 33, 33 1 , deren 

Keder 34, 34' mittels eines Beschichtungsstreif ens 35 
. verschweiSt ist. 
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ORTLIEB, Hartmut 
Tasche oder Behalter 
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. Anspruche 

10 1. Tasche oder Behalter aus einem flexiblen, 
biegesteifen oder steifem Material wie Gewebe, 
Vliesstof f , Folie, Leder, Kunststof ffbrmteilen, 
Kunststof fprofilen oder einer {Combination dieser 
Materialien, wobei die Tasche oder der Beh&lters. aus 

15 wenigstens zwei Zuschnitten wenigstens eines dieser 
Materialien gebildet wird, 

d_ a d u r c h gekennzeichnet, 
daS wenigstens ein Zuschnitt (3, 3*, 3*', 13, 13 ',.23, 
23* , 33, 33') randseitig wenigstens teilweise eine 
20 streif enf6rmige Beschichtung (5, 15, 15 1 , 25, 25', 35) 
aufweist und daE ^die Zuschnitte unmittelbar miteinander 
oder indirekt uber weitere Materialteile (8, 16, 26) 
und Beschichtungen mittels dieser Beschichtung, bzw. 
Beschichtungen verklebt oder verschweiSt sind. 

25 

2. Tasche oder Behalter nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS wenigstens ein Zuschnitt (7) neben der Beschichtung 
30 winklig zu einem anderen Zuschnitt (3) ausgerichtet 
i.st. 

3. Tasche oder Behalter nach Anspruch 1-oder 2, 
35 dadurch gekennzeichnet,. 



. da6 die Render uberlappend verklebt Oder verschweiSt 
sind. 



4. Tasche oder Beh&lter nach Anspruch 1 odeir 2,. 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Rander mit einer Sch&lriaht verschweiSt sind. 



10 5. Tasche oder Behalter nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Naht eineii Keder aufweist. 

15 6. Tasche oder Behalter nach Anspruch 5 

dadurch gekennzeichnet, 

daS der Keder streif enf 6rmig mit einer Beschichtung 

versehen ist. 

20 

7. Tasche oder Behalter nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS wenigstens drei Zuschnitte oder Materialteile mit 
dazwischen angeordneten Beschichtungen randseitig 
25 miteinander verklebt oder verschweiBt sind, 
wobei die Beschichtungen nicht deckungsgleich 
zueinander angeordnet sind. 

30 8. Tasche oder Behalter nach Anspruch 7, 

dadurch" gekennzeichnet, 

daS die Zuschnitte randseitig parallel zueinander 

angeordnet sind, 

dafi die Beschichtungen streif enf ormig aufgebracht sind, 
35 und dafi die Beschichtungen wenigstens teilweise eine 
unterschiedliche Breite aufweisen. 




9. Behaiter oder Tasche nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

5. dadurch gekennzeichnet, 

daS zwischen wenigstens zwei Zuschnitten, deren Randern 
oder deren Naht ein Material teil wie ein 
Kunststof fforcnteil, ein Kunststof fprof il oder 
dergleichen angeordnet ist, 
10 wobei dieses Materialteil beidseitig durch 

Beschichtungen mit den Zuschnitten, deren Randern 'oder 
deren Naht verklebt oder verschweiSt ist. 

15 

10 . Tasche oder Behaiter nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS die Beschichtung vorher mindestens auf einen 
20 Zuschnitt aufgetragen wird und der Kleber oder die 
Beschichtung beim FugeprozeE thermisch oder mit 
Hochfrequenz aktiviert oder reaktiviert wird. 

25 11 . Tasche oder Behaiter nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Beschichtung oder der Kleber ein Hotmelt ist. 

30 ■ • 

12. Tasche oder Behaiter nach AnsprUch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS die Beschichtung oder der Kleber ein Reaktiv- 
Hotmelt ist. 
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. 13.. Tasche oder Beh&lter nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
da£ die Tasche oder der Behalter wasserdicht . ausgef uhrt 
5 ist oder mit einer wasserdichten Beschichtung versehen 
ist. 

14. Tasche oder Behalter nach Anspruch 13, 
10. dadurch gekennzeichnet, 

daS die Tasche oder der Behalter und die Beschichtung 
aus einem gleichartigen Material bestehen. ... 

15 15. Tasche oder Behalter nach Anspruch 14, 
dadurch gekennz.eichnet, 
daB das Material Polyester oder ein Polyester-Copolymer 
ist . 

20 

16. Tasche oder Behalter nach Anspruch 14, 

daS das Material Polypropylen oder ein Polypropylen- 

Copolymer ist . 

17.. Tasche oder Behalter nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS an dem Material der Tasche oder des Beh&lters 
30 Funktionsmittel wie Rippen, Schlaufen, Haken oder 
dergleichen angeformt sind. 
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